ระบบวัดและควบคุม
1. ตรวจสอบสายไฟฟ้า และสายเคเบิลควบคุม
                เรียบร้อย                                    ไม่เรียบร้อย
2. ทำความสะอาดขั้วต่อสายต่างๆ
                      เรียบร้อย                                      ไม่เรียบร้อย
3.    ตรวจสอบ A.C. Voltage stabilizer

INSTRUMENT:   DMM HEWLETT PACKARD Model 3468A

           * Measure output voltage. (DMM range 1000 V. A.C.)

              Output voltage = ____      V. A.C.(110 V.A.C.±15%)

4.    ตรวจสอบ Control rod drive unit

                        เรียบร้อย                                      ไม่เรียบร้อย
5.   ปรับเทียบ Control rod position indicator

                        เรียบร้อย                                      ไม่เรียบร้อย
6.   ปรับเทียบ Log and Linear recorder

                        เรียบร้อย                                     ไม่เรียบร้อย
7. การปรับเทียบ RHD. POWER SUPPLY
( 15V±0.1v POWER SUPPLY)

  * Measure output voltage. 

  PS1  TP1 = _________ V.    TP2 = Ground       TP3 = - _______ V.

  PS4  TP4 = _________ V.    TP5 = Ground       TP6 = - _______ V.

HIGH VOLTAGE POWER SUPPLY

  * Measure output voltage and adjust to 750 V.    (DMM FLUKE model 87 III)

  PS3 J4   Before adj.= ______ V.      After adj. = ______ V.

 8. การปรับเทียบ LHD. POWER SUPPLY

( 15V±0.1v POWER SUPPLY)

*  Measure output voltage DMM range 200V.D.C.

  PS1  TP1 = _______ V.    TP2 = Ground       TP3 = - _______ V.

  PS4  TP4 = _______ V.    TP5 = Ground       TP6 = - _______ V.

HIGH VOLTAGE POWER SUPPLY

  * Measure output voltage and adjust to 750±1 V.     ( DMM FLUKE model 87 III)

  PS2 J12   Before adj.= ______ V.      After adj. = _______ V.

  PS3 J2    Before adj.= _______ V.      After adj. = _______ V.

9. ตารางปรับเทียบ Wind range linear power channel
	Freq.

(Hz)HHhhgggggGเเดด้11444ฌฌฌ่วว่รเรีเรเราาาาาาาาะเเ
	Range
	XA12TP3

Nominal (V)
	Actual

Reading (v)
	Range
	XA12TP3

Nominal (V)
	Actual

Reading (V)

	200k
	300W
	
	10.00
	
	
	

	66.6k
	100W
	
	10.00 
	300W
	
	3.32

	20k
	30W
	
	10.09 
	100W
	
	3.00

	6.66k
	10W
	
	10.05 
	30W
	
	3.34

	2k
	3W
	
	10.00 
	10W
	
	3.00

	666
	1W
	
	10.00 
	3W
	
	3.31

	200
	300mW
	
	10.12 
	1W
	
	3.00

	66.6
	100mW
	
	10.11
	300mW
	
	3.36

	20
	30mW
	
	10.09 
	100mW
	
	3.03

	6.66
	10
	
	10.12
	30mW
	
	3.35

	2
	3mW
	
	10.05 
	10mW
	
	3.00


* Remove pulse generator and connect J9

CALIBRATE CHECK TABLE

XA12   TP4



Calibrate   
Range                    Ideal  

Factory    
Actual  



Sw.  Pos.  


 (V)    

  (V)   

  (V)  

     

   1       

300mW     
5.000       
5.053               

    

   2       

30W        
5.000       
5.043               

   

   3      

300W      
10.000     
9.966               

    

   4     

1kW      
                 5.000    
                5.011               

    

   5      

10kW    
                 4.000    
                3.969               

    

   6      

1MW     
                 5.100        
5.130               

PERFORMANCE CHECK


Assembly  
      TP  
               Range

 Ideal  

Actual 
           Cal.Sw. 






  Switch 
                 (V)  

  (V) 

 Pos.


CAMPBELL  
   XA10 TP3
  1kW  

0.1970


                  4


RECTIFIER  


 10kW 

0.5494



   5






 1MW  

0.6242 



   6


DISCRI.&DRIV.
   XA11 TP1
 30kW 

-0.0555 


                   2


LINEAR COUNT    XA12 TP3
 300mW  
5.065 



   1


RATE      


 30W  

5.047 



   2






 300W 

10.023 



   3


SQUARING    
   XA13 TP4
 1kW  

5.010 



   4


AMPLIFIER   


 10kW 

3.962 



   5






 1MW  

5.118 



   6

          NOTE  TP2 = Ground

10. ตารางการปรับเทียบ Wide range log power channel
CALIBRATION TEST


PERIOD/LOG SWITCH 
           IDEAL READING   
                  ACTUAL READING 



       POSITION        

         (V)         


(V)   



            1            

          2.715  ( 0.100                             



            2            

          4.715  ( 0.100                             



            3            

          6.030  ( 0.100                            



            4            

          6.220  ( 0.100                             



            5            

          7.137  ( 0.150                             



            6            

          9.245  ( 0.100                             

PERFORMANCE CHECK




ASSEMBLY    

TP     

POS     
           IDEAL   
       ACTUAL  








SW.    

(V)    

(V)  



CAMBELL    

XA1 TP3  
4      

0.0117               



RECTIFIER   

XA1 TP3  
5      

0.034   
            






XA1 TP3  
6      

0.388   
            



DISCRIM &   

XA2 TP1  
1      

-0.072   
             



DRIVER     

XA2 TP3  
3      

5V pulse                

  
                LOG COUNT   

XA3 TP1  
1      

3.806              




RATE PUMP  

XA3 TP1  
2      

7.272   





 & D.C.AMP.   

XA3 TP1  
3      

9.532   





LOG AMP.    

XA4 TP2  
4      

0.598   





& SUMMER 

XA4 TP2  
5      

1.981  








XA4 TP2  
6      

4.963   








XA4 TP4  
4      

-4.515   



      11.  ตารางปรับเทียบ Radiation area monitor
TABLE

	STATION
	1 BR
	2 ER
	3 RB
	    4

STACK
	5 CH
	6
	UNIT

	TP4 CURRENT
	
	
	
	
	
	-
	mA

	TP4 VOLTAGE *
	
	
	
	
	
	-
	V

	BACKGROUND
	
	
	
	
	
	-
	mR/Hr

	CHECK SOURCE
	
	
	
	
	
	-
	mR/Hr

	……..cm.2X0.1
	
	
	
	
	
	-
	mR/Hr

	……. cm.  0.1
	
	
	
	
	
	-
	mR/Hr

	…….. cm.
	
	
	
	
	
	-
	mR/Hr

	……. cm.
	
	
	
	
	
	-
	mR/Hr

	CHECK SOURCE
	
	
	
	
	
	-
	mR/Hr

	TRIP 1 (ALERT)
	
	
	
	
	
	-
	mR/Hr

	TRIP 2(ALARM)
	
	
	
	
	
	-
	mR/Hr


   Remark:   - Distance should be determine from source strength table according to calibration date                
         -        Before adj.                  -       After adj.
              * TP4 voltage calculate from TP4 current(mA) x 10000
         12. ตารางตรวจวัด MAGNET VOLTAGE  & MAGNET RESISTANCE 

	Control Rod
	Previous Year…………
	This Year……………….

	
	Magnet

Voltage (V)
	Magnet Resistance(()
	Magnet

Voltage (V)
	Magnet Resistance(()

	SAFETY
	
	
	
	

	SHIM 1
	
	
	
	

	SHIM 2
	
	
	
	

	REGULATING
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